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MOTOREDUCTEUR A CONNECTIQUE INTEGREE. 

tL'invention concerne un motoreducteur pour essuie- 
e de vehicule automobile, comportant un moteur (2) et 
un reducteur (4), le reducteur (4) comprenant un socle de 
reducteur (8), une plaque de fermeture (14) destinee a etre 
fixee au socle (8), un connecteur (28) muni de bornes (46), 
des premieres (34) et des deuxiemes (36) lamelles conduc- 
trices pour assurer respectivement la connexion electrique 
d'un capteur d'arret fixe (74) du reducteur (4) au connecteur 
et la connexion electrique du moteur (2) au connecteur (28), 
les premieres lamelles (34) conductrices passant a travers 
la plaque de fermeture (14), caracterise par le fait que les 
premieres lamelles (34) conductrices sont des pieces dis- 
tinctes des bornes du connecteur (28). 
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L'invention concerne les motoreducteurs pour essuie-glaces de 
v£hicules automobiles. 
5 On connait d'apr6s la demande de brevet frarujais FR 96 08469, un 

motoreducteur pour essuie-glaces de v6hicules automobiles comportant un 
moteur, un reducteur, un connecteur, un socle de reducteur, une plaque de 
fermeture destin6e £ etre fix6e au socle et des lamelles cornductrices 

associees £ la plaque pour connecter eiectriquement entre eux le moteur, le 

1 i 

10 reducteur et le connecteur. Ces lamelles sont guidees et maintenues entre 
une face de la plaque et un couvercle conform^ pour definir un boltier 
ferme, contenant les lamelles et former le connecteur. Les lamelles 
assurant la connexion 6lectrique du reducteur s'etendent d'une seule piece, 
d'un capteur d'arret fixe situ6 & I'interieur du socle, jusqu'au connecteur. 

15 II est interessant de pouvoir monter un mdme modele de 

motoreducteur sur differents modules de vehicules automobiles. Or, la 
configuration dans laquelle le motoreducteur doit etre positionne, ainsi que 
les conditions d'acces et de connexion au motoreducteur, ne soht 
g6n6ralement pas les m&mes dans des modules de vehicules differents. 

20 Ainsi, lorsque Ton souhaite profiter d'une connectique reliant eiectriquement 
le moteur et le reducteur au connecteur, int6gr6e & la plaque de fermeture, 
comme par exemple dans le cas du motoreducteur decrit ci-dessus, cette 
adaptation implique la creation d'une plaque de fermeture specifique e 
chaque module de v6hicule. 

25 Un but de invention est de r^aliser £ moindre cout des 

motoreducteurs avec des plaques de fermeture integrant la connectique du 
moteur et du reducteur et susceptibles d'etre months sur des modules de 
vehicules automobiles differents, suivant des geometries vari6es. 

En vue de la realisation de ce but, on pr6voit selon ''invention un 

30 motoreducteur pour essuie-glaces de vehicules automobiles, comportant un 
moteur et un reducteur, le r6ducteur comprenant un socle de reducteur, une 
plaque de fermeture destinee £ etre fix6e au socle, un connecteur muni de 
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bornes, des premieres et des deuxi&nes lamelles conductrices pour 
assurer respectivement la cqpnexion 6lectrique d'un capteur d'arrdt fixe du 
r&ducteur au connecteur et la connexion 6lectrique du moteur au 
connecteur, les premieres lamelles conductrices passant £ travers la plaque 
5 de fermeture, caract6ris6 par le fait que les premieres lamelles conductrices 
sont des pieces distinctes des bornes du connecteur. 

Ainsi, le fait que les premieres lamelles conductrices, telles qu'elles 
sont definies ci-dessus, soient des pieces distinctes des bornes du 
connecteur, permet une adaptation £ chaque module de vehicule 

10; automobile, parTinterm6diaire du connecteur. 

Avantageusement, les deuxi^mes lamelles conductrices sont aussi 
des pieces distinctes des bornes du connecteur. Cette variante de 
Tinvention permet la formation d'une connectique, comprenant les 
premieres et deuxtemes lamelles, int6gr6e & une plaque de fermeture 

15 standard. Une telle plaque de fermeture, identique pour tous les modules de 
v6hicule 'automobile, constitue un ensemble independant du connecteur, 
c'est 3 dite dans lequel les premieres et deuxifemes lamelles ne sont pas en 
continuity de mati&re avec les bornes du connecteur. Avantageusement, les 
extr6mit<§s des premieres et deuxi&mes lamelles conductrices, 

20 respectivement. oppos6es au capteur d'arrfet fixe et au moteur, ont une 
disposition g6om§trique compatible avec le branchement 6lectrique d'un 
premier type de connecteur, dans une premidre orientation sur la plaque de 
fermeture et le branchement 6lectrique d'au moins un deuxteme type de 
connecteur dans une deuxi&me orientation, differente de la premiere, cette 

25 disposition g6om6trique 6tant commune pour les differents branchements. 
Avantageusement encore, les extr6mites des premieres et deuxtemes 
lamelles conductrices, respectivement oppos6es au capteur d'arrfet fixe et 
au moteur, ont une disposition g6om6trique compatible avec le 
branchement 6lectrique d'un troisteme type de connecteur, par 

30 rinterm6diaire d'un faisceau de cables, sur la plaque de fermeture. 

Avantageusement, les deuxi^mes lamelles sont maihtenues dans un 
module de cSblage. Soit la plaque de fermeture et le module de cSblage 
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constituent une pidce unique; te qui est par exeniple obtenu par 

surmoulagfe du module de c^blage sur la plaque de fermeture ; soit le 

module de cSblage est fix6 Sur la plaque de fermeture gr^ce £ des clips ; 

etc. Ainsi, le c^blage 6lectrique du motor^ducteur s'en trouve simplify. Un 
5 tel module permet aussi de d4finir une standardisation pour les differents 

c^blages de motor6ducteurs. 

Avantageusement, les premieres lamelles conductrices et certaines 

bornes sont connect6es ensemble par, soudage. De mftine, les deuxtemes 

lamelles conductrices et certains plots, eiectriquement reli6s & une 
10 plaquette porte-charbons, sont connects ensemble par soudage. Ces 

soudages sont des soudages 6lectriques ou des soudages par ultrasons. 

De tels soudages permettent de fiabiliser la liaison 61ectrique entre lamelles 

conductrices et bornes. J 

Avantageusement, ces soudages sont realises sur la face externa de 
15 la plaque de fermeture, dans des bouches pr6vues dans la plaque £ cet 

effet Les bouches sont ensuite ferm6s par des capuchons d'etancheit6. 

Avantageusement, un couvercle est monte sur le module de cSblage. 

Ce couvercle, par exemple quahd il est dte, permet I'accds aux differentes 

liaisons entre lamelle et borne ou plot, , pour les differentes operations de 
20 soudage decrites ci-dessus. 

Avantageusement, le connecteur est monte sur le couvercle et le 

module de c^blage pour fermer I'ensemble comprenant la plaque de 

fermeture et le module de cSblage. C'est le cas notamment si le connecteur 

et le couvercle constituent une pi6ce unique. 
25 Avantageusement, I'invention est aussi un proc£d§ de fabrication 

d'un motor6ducteur qui comprend une 6tape de soudage des premieres 

lamelles et des bornes par la face de la plaque de fermeture oppos6e £ 

celle tourn§e vers le socle. 

Avantageusement encore, I'invention est un proc6d6 qui comprend 
30 une etape de soudage des premieres lamelles et des bornes apr&s 

montage de la plaque de fermeture sur le socle par une bouche qui ne sera 

ferm6e qu'aprds le soudage. 
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D'autres aspects, buts et .avantages de Tinvention ap'paraitront a la 
lecture de la description d6taill6e qui suit. L'invention sera aussi mieux 
compose £ I'aide des references aux dessins sur lesquels : 

- la figure 1 est une'vue en perspective, en partie 6clat6e, d un 
5 motor6ducteur conforme £ la pr6sente invention, les figures 1a, 1b et 1c 

. • montrent respectivement une plaque . destin6e £ etre rhont6e sur ce . 

motor6ducteur, sur laquelle est monte un connecteur, ce connecteur 6tant 
d'un type different sur chacune des figures 1a, 1b et 1c ; le connecteur de la 
figure 1a est repr6sent6 en partie arrach6 pour montrer la configuration des 1 . 

10 bornes dans ce connecteur ; 

' - la figure 2 est une representation simplifiee et schematique, en 
perspective, de la plaque de fermeture representee a la figure 1 ; la figure 
2a repr6sente les lamelles 3 monter sur cette plaque; la figure 2b 
represente cette plaque, vue de dessous, 6quip6e des lamelles de la figure 

15 2a ; la figure 2c repr6sente cette plaque, vue de dessus, 6quip6e des 
lamelles de la figure 2a ; 

-la figure 3 est une representation sch§matique en perspective d-une 
plaque de fermeture telle que representee £ la figure 2, munie 
respectivement sur les figures 3a, 3b, 3c et 3d de connecteurs differents ; . 

20 - la figure 4 est une representation en perspective d'un autre mode 

de realisation de la plaque de fermeture destine© £ equiper un 
motor6ducteur conforme £ la pr6sente invention ; 

- la figure 5 est une representation en perspective, vue de dessous, 
de la plaque de fermeture representee £ la figure 4 ; 

25 - la figure 6 est une representation en perspective, vue de dessus, de 

la plaque de fermeture representee aux figures 4 et 5 ; 

- la figure 7 est une autre vue en perspective, vue de dessus, de la 
plaque de fermeture representee aux figures 4, 5 et 6 ; 

- la figure 8 est une representation en perspective, vue de dessus, de 
30 la plaque de fermeture representee aux figures 4, 5, 6 et 7, montee sur le 

socle d'un motor6ducteur conforme £ la presente invention ; 

- la figure 9 est une representation eclatee d'un autre mode de 
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■ r6alisatipn d'une plaque de fermeture destin^e e equiper un motoreducteur 
conforme S la pr6sente invention ; et 

la figure 10 est une 1 representation en perspective de la plaque 
representee 3 la figure 9, montee sur un motoreducteur conforme £ la 
5 presente invention. 

Un premier exemple de motoreducteur 1 conforme £ 'a pr6sente 
invention est repr6sent6 sur la figure 1. Ce motoreducteur 1 comprend un 
moteur 2 et un r6ducteur 4. Le moteur 2 comporte un rotor et un «stator tels 
que ceux d6j3 connus par I'homme du metier pour realiser ce type de 
1 0 motoreducteur 1 : Un capot 6 protege le moteur 2. 

Le r6ducteur 4 comporte un socle 8 formant une cavite 10 et muni 
d'un support 12 pour le moteur 2. Le capot 6 maintient le moteur 2 sur le 
support 12. 

La cavitd 10 est obtur6e par une plaque de fermeture 14". Cette 
•15 cavite 10 est apte & xecevoir des pignons 16 destines & transmettre le 
mouvementdu moteur 2 £ un arbre 18 d'entrainement des ess^ie-glaces. 

Sur* I'arbre 18 est montee une roue dentee 20 cooperant avec les 
pignons 16. Cette roue dentee 20 est munie de dents 22 sur sa face 
circulaire paralieie & I'axe de I'arbre 18. Cette roue dentee 20 est aussi 
20 munie d'une gorge 24 circulaire autour de I'axe de I'arbre 18. 

La plaque de fermeture 14 maintient les pignons 16, I'arbre 18 et la 
roue dentee 20 en place dans la cavite 10. Cette plaque de fermeture 14 est 
fixee sur le socle 8 gr&ce e des clips 26. Cette plaque de fermeture 14 est 
munie d'un connecteur 28. Les figures 1a, 1b et 1c montrent respectivement 
25 une mdme plaque de fermeture 14 6quip6e respectivement de trois 
connecteurs 28 differents les uns des autres. 

Comme represente sur la figure 2, la plaque de fermeture 14 
comprend deux faces : une face interne 30 et une face externe 32. La figure 
2b montre la face interne 30. La figure 2c montre la face externe 32. La 
30 figure 2a montre des premieres 34 et deuxiemes 36 lamelles assurant 
respectivement la connexion du reducteur 4 et du moteur 2 au connecteur 
28. Ces premieres 34 et deuxiemes 36 lamelles sont montees sur la face 
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interne 30 de la plaque de fermeture 14. Les premieres lamelles 34 sont au 
nombne de 3. Les deuxi&mes lamelles 36, sont aussi au nombre de 3. Les 
trois 'premieres lamelles 34,' sont globalement parall&les entre elles. De 
mSnne, les trois deuxiSmes lamelles. 36, sont globalement parall6les entre 
5 elles. Chaque premiere 34 ou deuxidme 36 lamelle est constitute d'une 
bande cle m6tal conducteur, de section constante et dont les bords , 
longitudihaux sont parall6les entre eux. Cette bande de m6tal est par 
exemple obtenue par d6coupe dans une t6le. Les deux faces de la tdle 
definissent des faces principales de lamelles. 

10 Les premieres 34 et les deuxtemes 36 lamelles sont conform6es par 

pliage selon des lignes paralteles aux faces principales de lamelles. Ces 
premieres 34 et deuxidmes 36 lamelles comportent des pistes 37, 41, 
s'etendant globalement parallelement a la face interne 30 de la plaque de 
fermeture 14. Les premieres 34 et deuxtemes 36 lamelles sont maintenues 

15 et guid£es par des structures en creux et/ou en saillie sur la face interne 30 
de la plaque de fermeture 14. L'une des extr6mites, appelee ci-dessous 
« frotteur » 38, de chaque piste 37' de premidre lamelle 34, prtsente un 
patin 39 apte £ assurer un frottement et un contact electrique entre la 
premiere lamelle 34 correspondante et une piste conductrice garnissant le 

20 fond de la gorge 24 (Fig. 1). Les autres extr6mit6s des pistes 37 des 
premieres lamelles 34 sont appeltes, ci-dessous, « premieres languettes » 
40. Ces premieres languettes 40 sont repliees perpendiculairement a la 
direction globale des pistes 37 pour traverser la plaque de fermeture 14. 
Ainsi, les premieres languettes 40 Emergent sur la face externe 32 de la 

25 plaque de fermeture 14. Les premieres lamelles 34 sont maintenues 
ensemble par un support 45 qui assure I'6tanch6it6 entre la plaque de 
fermeture 14 et les premieres languettes 40. Le support 45 s'emboite dans 
la plaque de fermeture 14. Le support 45 et ses premieres lamelles 34 sont 
constitutifs d'un capteur d'arrfet fixe 74. 

30 L'une des extr6mit<§s des pistes 41 des deuxtemes lamelles 36 est 

repliee en forme de U et prtsente une elasticity favorisant un contact 
6lectrique avec des plots 43, ces plots 43 6tant electriquement connectes 
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au moteur 2. Plus precisement. ces plots 43,sont months sur une plaquette 
porte-charbons, montee dans le support moteur 12. et passent a travers le 
' socle 8 pour sortir dans la cavite 10. I'extremite repliee en forme de U est 
appelee, ci-dessous. « contact moteur » 42. L'autre extremite des pistes 41 
5 des deuxiemes lamelles 36 est repliee perpendiculairement a la direction 
globale d'extension de ces pistes 41. Cette extremite est appelee, ci- 
dessous, « deuxiemes languettes » 44. Ces deuxiemes languettes 44 
Emergent, elles aussi, sur la face externe 32 de la plaque de fermeture 14. 
Les premieres 40 et deuxiemes 44 languettes sont alignees sur la 
10 face externe 32 de la plaque de fermeture 14 dans une direction parallele 
au pli forme entre ces premieres et deuxiemes languettes 40, 44 et les 
pistes 37. 41'. Les deux languettes. situees chacune a une extremite de 
cette ligne formee par les premieres 40 et deuxiemes 44 languettes, 
correspondent respectivement a une premiere lamelle de masse 33. 
•15 assurant la connexion a la masse du reducteur 4. et a une deuxieme 
lamelle de masse 35, assurant la connexion a la masse du moteur 2. 

La 'plaque de fermeture 14, ainsi munie des premieres 34 et 
deuxiemes'se lamelles. constitue une plaque de fermeture 14 avec urie 
connectique integree permettant de relier electriquement le moteur 2 et le 
20 reducteur 4 a ralimentation generale du vehicule equipe de ce 
motoreducteur 1 . 

Uadaptation de la connexion electrique de ce motoreducteur 1 au 
circuit d'alimentation du vehicule automobile s'effectue via le connecteur 28. 
Selon le mode de realisation de I'invention, decrit ici, ce connecteur 28 est 
25 fixe sur la plaque de fermeture 14 grace a des clips de connecteur 53 (Fig. 
1a). 

Le connecteur 28 comporte cinq bornes 46. Ces bornes sont de 
nature et de section identiques a celles des premieres 34 et des deuxidmes 
36 lamelles. Ces bornes 46 comportent une partie principale 47 et deux 
30 extremites dites respectivement ci-dessous « f.ches » 48 et « languettes de 
connecteur » 50. 

Les parties principales 47 s'etendent globalement parallelement a la 
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face externe 32 de la plaque de fermeture 14, lorsque le connecteur 28 est 
fixt sur cette plaque de fermeture 14. 

Les fiches 48 dtbouchent dans une partie du connecteur apte £ 
recevoir. une partie compltmentaire, destinte 4 connecter le motortducteur 
5 1 £ ( ralimentation du vthicule automobile qui en est muni. 

Les languettes de connecteur 50 sont replies dans un plan 
perpendiculaire au plan des parties principales 47, elles s'ttendent donG : 
globalement paralltlement aux premieres 40 et deuxitmes 44 languettes. 
L'extrtmitt * libra des languettes de connecteur 50 est tournte, dans la 

10 direction s'tloignant de la plaque de fermeture 14. Les languettes de 
connecteur 50 sont aligntes dans une ouverture du connecteur, appelee ci- 
dessous « bouche » 49. Lorsque le connecteur 28 est fixe sur la plaque de 
fermeture 14, les languettes de connecteur 50 rtalisent un contact 
tlectrique avec les premieres 40 et deuxitmes 44 languettes. Une des 

15 languettes de connecteur 50, situte £ une extrtmite de la ligne constitute 
de I'ensemble des languettes de connecteur 50, est lite £ une piste de 
masse 52. 'Cette piste de masse 52 s'etend paralltlement au pli ehtre les 
parties principales 47 et les languettes de connecteur 50, jusqu'£ I'autre 
extrtmite de la ligne constitute de I'ensemble des languettes de connecteur 

20 50. A cette autre extrtmitt, elle est repliee pour former une sixitme 
languette de connecteur 50. Cette piste de masse 52 relie tlectriquement, 
lorsque le connecteur 28 est en place sur la plaque de fermeture 14, la 
premiere 33 et la deuxitme 35 lamelles de masse. Les languettes de 
connecteur 50 , et les premitres 40 et deuxitmes 44 languettes sont 

25 soudtes ensemble par soudage tlectrique ou par soudage £ ultrasons, par 
la bouche 49 ouverte. 

Lorsque cette operation de soudage est rtaliste, un capuchon 
d'ttanchtitt est rannent sur la bouche 49 du connecteur 28 pour assurer 
I'ttanchtitt de I'ensemble compost du connecteur 28 et de la plaque de 

30 fermeture 14. 

Comme reprtsentt sur les figures 1a 6 1c et 3, la plaque de 
fermeture 14 dtcrite ci-dessus peut recevoir plusieurs types de connecteur 
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28. Chaque connecteur 28 comprend un boltier de connecteur 55 et les 
bornes 46. La forme globale du boltier de connecteur 55 et des bornes, 46 
peut varier. mais la configuration des bornes 46, au niveau de la connexion 
des languettes. du connecteur 50 avec les premieres 40 et deuxiemes 44 
5 languettes, .est commune pour les differents types de connecteurs 28 
(figures 3a a 3c). Selon une variante de ce mode de realisation (figure 3d), 
le connecteur 28 est muni d'un faisceau de cables 51 reliant ce connecteur ■ 
aux premieres 40 et deuxiemes 44 .languettes emergeant sur la face 
externe 32. 

10 Les differents connecteurs 28 permettent ^adapter la connexion de ; 

la plaque de fermeture 14 standard a connectique integree, au faisceau 
d'alimentation specifique de chaque modele de vehicule automobile. 

Les figures 4 a 8 illustrent un deuxieme mode de realisation d'une 
plaque de fermeture 14 destinee a.equiper un motoreducteur 1 conforme a 

15 la pr6sente, invention. 

Sur la figure 4, la plaque de fermeture 14 de ce mode de realisation 
de Invention obture I'ensemble de la cavite 1 0 du socle 8. Le support 1 2 du 
socle 8 a globalement une forme de disque perpendiculaire au plan 
d'ouverture de la cavite 10. La plaque de fermeture 14 est vissee sur le 

20 socle 8. 

La plaque de fermeture 14 comporte un passage 54. qui met la 
cavite 10 en communication avec Texterieur de cette cavite 10. Un module 
de cablage 56 est fixe sur la plaque de fermeture 14 grace a des clips de 
module 58. Ce module de cablage 56 comporte des pattes 57 munies des 
25 clips de module 58 et un boltier de module 59. Le boltier de module 59 
comporte un fond 60 formant un plan globalement parallele a la face 
externe 32 de la plaque de fermeture 14. Le fond 60 est muni d'une 
decoupe coincidant avec le passage 54. lorsque le module de cablage 56 
est monte sur la plaque de fermeture 14. Le boltier 59 comporte une paroi 
30 61 s'etendant perpendiculairement au fond 60. a partir de celui-ci. Le boltier 
59 comporte aussi un element de connexion 62 situe en haut de la paroi 61 
et apte a venir en prise avec" les plots 43 d'une plaquette porte-charbons 
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non representee, ces plots 43 ^mergeant en p6riph6rie du Support 12. De 
cet 6l6ment de connexion 62, partent trois deuxidmes lamelles 36 qui 
suive'nt la paroi 61 pour desc'endre sur le fond 60 du boitier 59. 

Par ailleurs, trois frotteurs 38, parent de I'int6rieur du soclel 8, et se 
5 poursuivent par des pistes 37,. qui passent par le passage 54 puis suivent le 
fond 60 du boitier 61. 

L'ensemble des premieres 34 et deuxidmes 36 lamelles prennent 
globalement sur le fond 60 une forme de « S ». Les premieres 34 et les . 
deuxtemes 36 lamelles s'etendent sur le fond 60 les unes vers les autres, • 
10 vers la partie centrale du « S », approximativement. 

Dans cette partie centrale se trouvent cinq structures en saillie sur le 

. fond 60, constituant des supports de cosses 64. Ces supports de cosses 64 

i 

sont munies de cosses de connecteur 66 destinees 3 assurer la connexion 
electrique des premieres 34 et deuxtemes 36 lamelles au connecteur 28. 

15 Dans la partie centrale du « S », les lamelles de masse 33, 35 se 

rejoignent pour ne former qu'un Element. Cet element comporte une 
branche68, formant une arborescsrice pren^nt naissance dans le yoisinage 
des supports de cosses 64. Cette branche 68 assure la connexion 
electrique de cet 6l6ment constitutes lamelles de masse 33, 35 a Tune 

20 des cosses de connecteur 66. Les trois premieres lamelles 34 et les trois 
deuxifemes lamelles 36, ont done une cosse de connecteur 66 en commun. 
Les cosses de connecteur 66 sont done au nombre de cinq. 

Vue de dessous (voir figure 5), la plaque de fermeture 14, pr6sente 
des nervures 69 aptes que guider et mainteiiir les pignons et autres pieces 

25 m6caniques du r£ducteur 4, lorsque la plaque de fermeture 14 obture la 
cavit6 10 du socle 8. Sur la figure 5, apparaissent aussi trois cosses 67 
Emergeant de r6l§ment de connexion 62. Ces trois cosses 67 sont aptes £ 
§tre enfich£es sur les plots 43, dans une direction perpendiculaire au plan 
de la plaque de fermeture 14. Ainsi, lorsque la plaque de fermeture 14 est 

30 amende, par un mouvement selon une direction perpendiculaire £ son plan, 
pour fetre positionn6e sur le socle 6, les cosses 67 sont simultanEment 
enfichees sur les plots 43 et etablissent la connexion Electrique du moteur 2 
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avec les deuxiemes lamelles 36. Sur la figure 5, apparaissent aussi les trois 
pistes 37 des premieres lamelles 36, se terminant. du cdte de la face 
interne 30, par les frotteurs 38., 

Gomme represente sur la figure 6, le module de cablage 56 est muni 
5 d'un couvercle 70. Le couvercle 70 est d'un seul tenant avec le connecteur 
28,. Sur la figure 6, le connecteur 28 n'est pas totalement represente. pour 
laisser apparente la maniere dont les bornes 46, sont enfichees dans les 
■'" cosses de connecteur 66, lorsque le couvercle 70 est positionne sur le 
module de cablage 56. Le connecteur 28 est represente integralement sur 

10 la figure 7. ' . 

Comme represente sur la figure 7, le couvercle 70 ferme 
completement I'ensemble constitue du module de cablage 56 et de la 
plaque de fermeture 14, et en assure I'etancheite. Cet ensemble permet de 
former des moyens de fermeture du socle 8, avec une connectique integree 

,15 a ces moyens. , 

Lorsque la plaque de fermeture 14 est vissee sur le socle 8 (voir 
figure 8), non seulement les cosses 67 sont enfichees sur les plots 43, 
comme decrit plus haut, mais les frotteurs 38 sont en contact electrique 
avec des pistes conductrices, par exemple telles que celles garnissant le 

20 fond de la gorge 24 motoreducteur 1 du premier mode de realisation decrit. 
Ainsi, ces pistes et les frotteurs 38 forment des elements constitutifs d'un 

capteur d'arr&t fixe 74. 

Selon encore un troisieme mode de realisation, represente sur les 
figures 9 et 10, le connecteur 28 est d'un seul tenant avec la plaque de 

25 fermeture 14. Les bornes 46 debouchent, a I'une de leurs extremite, dans 
une partie du connecteur apte a recevoir une partie complementaire, 
destinee a connecter le motoreducteur 1 a l'alimentation du vehicule 
automobile qui en est muni. Ces extremites correspondent aux fiches 48 du 
premier mode de realisation decrit. 

30 Partant des fiches 48, les bornes 46 se divisent en deux groupes de 

bornes 46, qui s'etendent, grace a des pistes 47 jusqu'a des bouches 49 
prevues sur la face externe 32. Chaque bouche 49 est une partie en creux 
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de la plaque de fermeture 14, au fond de laquelle sont perc6s trois orifices 
pour laisser passer rextr^mit^ des bornes 46 oppos^e aux fiches 48. La 
plaque de fermeture 14 est munie de trous 72 pour permettre de la visser 
sur le socle 8 (voir aussi figure 10). Lorsque la plaque de fermeture 14 est 
5 pqsitionn6e sur le socle 8 pour 6tre viss6e, les trois bornes 46 de chaqtie 
bouche 49 forme un contact 6lectrique respectivement avec ies trois plots 
43 ' de la plaquette porte-charbons et les trois premieres lamelles 34, 
constitutes du capteur d'arr&t fixe 74. Les bornes 46 sont soud6es aux 
plots '43 et!/ou aux premieres lamelles 34 au niveau des bouches 49, par 

10 acc6s du c6t§ de la face oppos6e & celle tourn6e vers le socle 8, c'est & 
dire que ce spudage est realist du c6t6 de la face exteme 32. Ce soudage 
est un soudage 6lectrique ou un soudage par ultrasons. 

Les premieres lamelles 34 sont maintenues ensemble sur la plaque 
de fermeture 14 gr^ce au support 45, £ travers lequel elles passent. Les 

15 premieres lamelles 34 et le support 45 constituent le capteur d'arr^t fixe 74, 
analogue^ celui du premier mode de realisation d6j£ decrit, avec des 
frqtteurs 38 et 6ventuellement des patins 39. Le support 45 s'emboite dans 
la plaque de fermeture 14, du c6t6 de sa face interne 30. 

Les plots 43, flx6s sur une plaquette porte-charbons non 

20 representee, passent a travers le support 12 du socle 8. Entre ces moyens 
de connexion et la plaque de fermeture 14, est intercale un joint 
d'£tanch6it6 76. Ce joint d'6tanch6it6 76 a une forme de coupole au fond de 
laquelle sont realises trois orifices destines au passage des plots 43. Le 
joint d'6tanch6it6 76 est pris en sandwich entre la plaque de fermeture 14 et 

25 le socle 8, lorsque la plaque de fermeture 14 est viss6e sur ce dernier. 

Apr6s l'op§ration de soudage, des capuchons d'6tanch6it6 sont 
disposes sur les bouches 49 pour en assurer I'etanch6it6. 
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1 ■ Motoreducteur pour essuie^glace de vehicule automobile, 
5 comportant un moteur (2) et un reducteur (4), le reducteur (4) comprenant 
"un socle de reducteur (8). une plaque de fermeture (14) destinee a etre 
fixee au socle (8), un connecteur (28) muni de bornes (46), des prem.eres 
(34) et des deuxiemes (36) lamelles conductrices pour assurer 
respectivement la connexion electrique d'un capteur d'arret f.xe (74) du 
10 reducteur (4) au connecteur et la connexion electrique du moteur (2) au 
connecteur (28), les premieres lameiles (34) conductrices passant a travers 
la' plaque de fermeture (14), caracterise par le fait que les prem.eres 
lamelles (34) conductrices sont des pieces distinctes des bornes du 
connecteur (28). 

, 2 Motoreducteur selon la revendicalion 1 . caracterise par le fait que 
les deuxiemes lamelles (36) sont maintenues dans un module de cablage 

(56). . . . . / ' ' . , 

3; Motoreducteur selon la . revendicalion 2, caracterise par le fait 

• qu'un couvercle (70) est monte sur le module de cablage (56). 

20 4 Motoreducteur selon la revendicalion 3, caracterise par le fait que 

le connecteur (28) est monte sur le couvercle (70) et le module de cablage 
(56) pour fermer ('ensemble comprenant la plaque de fermeture (14) et le 

module de cablage (56). 

5 Motoreducteur selon Tune des revendications 3 et 4, caracter.se 
25 par le fait que le connecteur (28) et le couvercle (70) constituent une piece 

unique. r 

6 Motoreducteur selon I'une des revendications 2 a 5, caracter.se 

par le fait que le module de cablage (56) est monte et fixe sur la plaque de 
fermeture (14) grace a des clips (58). 
30 7 Motoreducteur selon i'une des revendications 2 a 5, caracterise 

par le fait que la plaque de fermeture (14) et le module de cablage (56) 
constituent une piece unique. 
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8. Motoreducteur selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
caracterise par le fait qu'un^ des premieres lamelles (34) conductrices et 
une. borne (46) sont soud6es ensemble. 

* '■, ' \ ;9. Motoreducteur selon Tune des' revendications pr6c6dentes," 
5 caracteris6 par le fait qu'une des deuxidmes lamelles (36) conductrices et 
un plot (43) 6lectriquement reli6 £ une plaquette porte-charbons sont 
soud6s ensemble. 

10. Motoreducteur selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
caract6ris6 par.le fait que les extr6mites des premieres (34) et deuxiemes 
10 (36) lamelles conductrices, respectivement oppos6es au capteur d arret fixe 
(74) et au moteur (2), ont une disposition g6om£trique compatible avec le 
branchement electrique d'un premier type de connecteur (28), dans une 
premiere orientation sur la plaque de fermeture (14) et le branchement 
electrique d'au moins un deuxidme type de connecteur (28) dans une 
15 deuxteme orientation, differente de la premiere, cette disposition 
g6ometrique etant commune pour les differents branchements. 

1 T. Motoreducteur selon Tune des revendications precedentes, 
caract6ris6 par le fait que les extremes des premieres (34) et deuxtemes 
(36) lamelles conductrices, respectivement oppos6es au capteur d'arrfet fixe 
20 (74) et au moteur (2), ont une disposition g6om6trique compatible avec le 
branchement Electrique d'un troisi^me type de connecteur (28), par 
I'intermediaire d'un faisceau de cables (51), sur la plaque de fermeture (14). 

12. Motoreducteur selon Tune des revendications precedentes, 
caract6ris6 par le fait que les deuxiemes lamelles (36) conductrices sont 

25 des pieces distinctes des bornes (46) du connecteur (28). 

13. Proc6de de fabrication d'un motoreducteur selon I'une des 
revendications precedentes caracteris6 par le fait qu'il comprend une 6tape 
de soudage des premieres lamelles (34) et des bornes (46) ensemble par la 
face de la plaque de fermeture oppos6e & celle tourn6e vers le socle (8). 

30 14. Procede selon la revendication 15, caract6rise en ce qu'il 

comprend une etape de soudage des premieres lamelles (34) et des bornes 
(46), apres montage de la plaque de fermeture (14) sur le socle (8) par une 
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bouche (49) qui n'est ferm6e qu'aptes le soudage. 



i 
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